
 
 
 

麒麟漆系列产品 

产品数据 

H06-06 环氧底漆(分装)                              
 

产品概述    一种由环氧树脂组成的厚浆型耐腐蚀环氧底漆。具有优异的防潮、耐候和耐化学性能。

      油漆配套性能好。 

 

推荐用途 适用于船舶、车辆、机械设备及室内外一般陆上钢结构和木质制品表面保护装饰之用。 

 

物理特性 漆膜颜色： 各色 

 干膜厚度： 125 微米干膜/171 微米湿膜厚度（根据颜色的差异而不同） 

固体含量： 73 ± 2% （根据颜色的差异而不同） 

理论涂布率： 222 克/米 2 

实际涂布率： 允许适当损耗 

闪点：  甲组份 27℃，乙组份 27℃ 

密度：  约 1.30 公斤/公升（根据颜色的差异而不同） 

 

施工说明 混合比：  甲：乙 = 22：3.8（重量比） 

稀释剂：  不推荐，在特殊情况下使用 X103 稀释剂，最大计量不超过 5%（体积比）。 

涂装方法： 无气喷涂（推荐使用）一般喷涂或刷涂。无气喷嘴口径 0.28mm - 0.33mm，

 喷出压力不得小于 141KG/CM2(2000.P.S.I) 常规喷涂：使用适当的设备，

 可能需要使用稀释剂。 

工具清洗： X103 

干燥时间： 

底材温度 5℃ 23℃ 30℃ 

表干 4 小时 1 小时 1 小时 

硬干 48 小时 24 小时 12 小时 

重涂间隔 （最少） 24 小时 

重涂间隔 （最大） 无限制 
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麒麟漆系列产品 

 

配套用漆 H04-05，H04-06 等，其他配套用漆请咨询上海胜星树脂涂料有限公司。 

 

表面处理 所有表面应当清洁、干燥且无污物，表面应当按照 ISO8504 进行评估和处理。 

 裸钢  清洁度：喷砂处理至 Sa2.5（ISO 8501-1：1988）。粗糙度：使用合适的冲砂和

抛丸材料处理到 30 – 75 微米（ISO 8503-2）。 

 涂有车间底漆的钢材  清洁、干燥、完好经认可的车间底漆。 

 涂有油漆的表面 清洁、干燥、和完好经认可的兼容底漆。请咨询上海胜星树脂涂料有

限公司以获得进一步的资料。 

 其他表面  铝材和镀锌表面，需事先除油、轻度打磨和扫砂。不锈钢表面，需事先轻

度打磨处理或采用不含氯化物的非金属磨料扫砂。特殊材料或特殊表面处理方式，请咨询

上海胜星树脂涂料有限公司以获得进一步的资料。 

 

贮    存 大约 12 个月（在 25℃条件下）。贮存于干燥和通风的环境中。包装容器必须保持密封。 

 

包装规格 甲组分 22 公斤， 乙组分 3.8 公斤。如需其他包装规格请向上海胜星树脂涂料有限公司咨

询。 

 

健康与安全 在使用本产品前，应咨询并按照该产品 MSDS 上关于健康健全的有关信息。仔细阅读并遵

循 MSDS 及包装容器上的有关防范措施。避免眼睛及皮肤接触，使用手套，护目镜及面罩

等工具（所采取的安全措施应根据施工方法及施工环境而定）作业。使用本产品的一切工

作都必须根据各种有关的国家卫生，安全和环保标准与法规进行。本产品仅限于专业人员

使用。 

 
责任限制 本手册所提供的信息仅做指导使用，应按照不同区域气候及环境的变化而变化。如油漆漆

膜过厚会影响固化时间并可能造成流挂。重涂间隔会随着涂层数及漆膜厚度的增加而增

加。对于特殊环境的推荐用漆请向上海胜星树脂涂料有限公司咨询。应在天气状况好的情

况下进行施工。相对湿度不应超过 80%，预涂底材表面温度必须高于露点温度 3℃以上。

所有测试所得数据是在特定的实验室环境中获得的，因此对该数据在实际施工环境中是否

能准确反映客观现状，上海胜星树脂涂料有限公司不承担任何责任。 

 

声    明 本产品说明书所列资料是基于我们的试验和实践中所获得的经验积累。对于在我们不了解

情况下进行的施工，我们只给与产品本身质量的保证。我们有权根据产品的不断发展和经

验积累，不预先通知对本产品说明书上所列资料的修改。 
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